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@ Das Unternehmen

Binder

Als Qualitatsfihrer im Bereich Bioenergiesysteme entwickelt BINDER seit 30 Jahren, innovative Biomas-
se-Feuerungsanlagen fur den internationalen Markt. Weltweit wurden bereits 3.500 Anlagen installiert.

Die individuell fir den Kunden gefertigten Heizanlagen werden am Firmensitz in Barnbach hergestellt.
Die Starken liegen in der Robustheit, Langlebigkeit, Benutzerfreundlichkeit und garantieren eine maximale
Betriebssicherheit bei hochster Effizienz und geringstem Wartungsaufwand.

Zu den Kunden zahlen Industrie, Gewerbebetriebe (holzverarbeitende Unternehmen, Nah- und Fernwarme,
Gartnereien, Spitaler, Hotels, Landwirte...), kommunale Leistungstrager und private Haushalte mit hohem
Energiebedarf, die auf eine kostensparende und umweltfreundliche Energiegewinnung setzen.

Referenzprojekte von Kanada, Japan bis Australien und Neuseeland verweisen auf den groBen
Erfolg von BINDER.

Produkte

Grundausstattung
Heizkessel (inkl. allen erforderlichen Einrichtungen) Austragungs- und Fordersysteme
fur Brennstoffe Steuerungssystem

Zusatzausstattungen
Brennstoffvorratsbehalter PC-Visualisierung Fernwartung/ -steuerung Pufferspeicher/ -management Automa-
tische Entaschung Edelstahlkamin

Container far mobile Heizanlagen
Kombination aus Heiz- und Lagerraum Geringster Platzbedarf

Leistungen
¢ Beratung und Planung

e Individuelle Fertigung e
¢ Lieferung und Montage
e Support mit 24/7 Hotline =

* Ersatzteillieferung
e \Wartung

Markte & Vertrieb

weltweiter Vertrieb durch AuBendienstmitarbeiter und Partner
80% Exportquote

Marktfiahrer in GroBbritannien

2013 wurde BINDER als erstes und einziges Unternehmen in Osterreich, von der American Society of

Mechanical Engineers (ASME) nach den Anforderungen des H-Stamp zertifiziert. Diese Zertifizierung
ermaoglicht erstmals die Produktion von Heizkesseln fir den nordamerikanischen Markt.

Forschung & Entwickiung
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@ 30 Jahre Erfahrung

Dipl.-Ing. Josef jun., KR Josef sen., Stefanie und Johannes Binder Made in Austria ’ ‘ ‘

Mehr als 3.500 Anlagen in aller Welt — von Kanada bis Japan — machen BINDER zu einem der
fUhrenden Hersteller von Biomassefeuerungsanlagen.

An zwei Standorten mit insgesamt 11 ha Industrie- und 6.200 m2 Hallenflache werden jahrlich
mehr als 200 Anlagen gefertigt. Fur zuverlassige Wartung und Instandhaltung sorgt das Service-
team in Barnbach/Osterreich. Dieses wird von 13 Service- und Vertriebsniederlassungen in 11
Landern unterstitzt.

Die Kooperation mit universitaren Einrichtungen und verwandten Organisationen, sowie das
Know-how der qualifizierten Mitarbeiter, sichern den technologischen Vorsprung weltweit.
BINDER entwickelt Produkte, die das Prinzip der Nachhaltigkeit unterstitzen und 6kologisch wie
auch ékonomisch sinnvoll sind.

Unternehmerisches Handeln von BINDER

e ehrliche und faire Partnerschaft mit Kunden und Lieferanten

e standige Weiterentwicklung der Systeme

e \Wertschatzung der Mitarbeiter, die sich durch Teamfahigkeit und selbststandiges Handeln
auszeichnen

e Ressourcenschonende Fertigung und Dauerhaftigkeit der ausgelegten Produkte

e Tradition eines Familienunternehmens mit solide gewachsenen Strukturen. Nicht kurzzeitige
Erfolge, sondern nachhaltige Entwicklung wird von BINDER angestrebt.

Wir wirden uns freuen, auch mit Ihnen und Ihrer Organisation zusammenarbeiten zu durfen.

Dipl.-Ing. Josef Binder

Energy from Biomass
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Heizanlagen mit System

Brennstoffe

BINDER bietet eine Vielzahl von Feuerungssystemen fir ein breites Spektrum an Brennstoffen an. Nachstehend finden Sie eine
Tabelle mit handelstblichen Brennstoffen und den verfligbaren Feuerungssystemen von BINDER.

Wir testen aber auch gerne ihren Sonderbrennstoff in unserem hauseigenen Testcenter und bieten lhnen wenn méglich eine
individuelle Lésung an.

Das Beste daran, Sie erhalten je nach Wunsch neben einer technischen Expertise von BINDER auch offizielle Labor & Prifergeb-
nisse zu ihrer Verwendung und das im Auftragsfall fur Sie kostenlos*.
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Anlageniibersicht

BINDER bietet Heizanlagen ab einer Nennleistung von 15 kW zur Erzeugung von Warmwasser, HeiBwasser, Sattdampf bis zu
einem Betriebstiberdruck von 10bar als Standardprodukte an. Fir ihren Bedarf kann BINDER nahezu jede Art von Sonderl-
sungen anbieten um neben héheren Betriebsdriicken und Temperaturen auch auf die verschiedensten Einbring- und Aufstel-
lungssituationen individuell einzugehen. Alle Kessel werden nach aktuellen Normen und Regelwerken

(z.B.: AD2000, DGRL, TUV) berechnet, konstruiert und gefertigt. Speziell fiir den internationalen Markt bietet BINDER auch
ASME H-Stamp konforme Anlagen an.
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0 KW 100 KW 1.500 KW 10.000 KW C auch als Containerversion verfiigbar.
C* in Normcontainer
WW = Warmwasser: bis max. Betriebstberdruck 10 bar; max. Betriebstemperatur: 110 °C
HW = HeiBwasser: bis max. Betriebstberdruck 10 bar; max. Betriebstemperatur: 165 °C

Dampf = Sattdampf: bis max. Betriebstberdruck 10 bar; max. Betriebstemperatur: 185 °C
Sonderlésungen auf Anfrage erhaltlich!

*Brennstoffprobe in ausreichender Menge muss nach Rucksprache mit unserem Verkaufsteam zur Verfigung gestellt werden.

Energy from Biomass



Heizanlagen mit System

Warmetauscherrohre
speziell angefast und
wurzelgeschweiBt, bei Bedarf

auswechselbar

Wasserfiihrende

Kesselwéande

o nutzt Abwarme fiir
den ersten Zug des
Warmetauschers

o Retourlauf wird tber Kanal
an Kesselwand vorgewarmt

Brennraum

o stochiometrisch optimiertes
3-Zonen-System

e  heiBe” Brennkammer,
komplett schamottiert

Riickbrandschutz

o Uberwachter Unterdruck in
der Brennkammer (DUF)

¢ Riickbrandthermostat fiir
SPS-Steuerroutine (TUB)

o selbsttatig auslosende
Loscheinrichtung (SLE)

e geprufte Ruckbrandklappe
bzw. Zellradschleuse (RSE)

o Uberwachte Sperrschicht
bzw. 2-fach mechanische
Trennung

Beschickung

* mit wahlweise
Einschubschneke oder
Hydrauliksystem

Schubrost-Kessel
ab >150 kW

e Technik von GroBanlagen fur
gewerbliche Anwender

e Brennstoff wird gleichmaBig
verteilt und vorgetrocknet

¢ komfortable, automatische
Entaschung in einen inzigen
Aschecontainer

e robuster, hydraulischer
Antrieb

Energy from Biomass

Schamottierung

mit handelstiblichen, kleinformatigen
Ziegeln anstelle spezieller Formsteine:
einfach und kostengtinstig auszutauschen

Sekundarluftzufuhr
A\-geregelt, Disenanordnung flr optimale
Durchmischung

Rostsieb
verhindert Schaden an der Ascheschnecke
durch Fremdkéorper

Warmetauscherreinigung

e einzigartiges Hochgeschwindigkeit-Um-
luftsystem

e keine durch Druckwellen ausgeloste
Emissionsspitzen

¢ automatische, intervallgesteuerte Reinigung
Uber die gesamte Rohrlénge

o keine Beeinflussung der Verbrennung

Strahlungsdach
stromungstechnisch optimiert, mit handels-
Ublichen Gewdlbesteinen

Primérluftzufuhr,
A-geregelt und leistungsabhangig verteilt auf
Verbrennungs- und Ausbrandzone

Ascheschnecke
fur den Abtransport in die separate Asche-
tonne

Rostelemente
aus Spezialguss, einzeln tauschbar

®

Industrie-Qualitat
* Materialstarken (Standard):

Kesselblock 6 mm
Unterbau 10 bzw. 5 mm

o zweckmaBige, massive Reinigungstiren
und Revisionséffnungen

Ascheschieber
fir komplette Entaschung des Unterbaus



@ Firmen die uns Ihr Vertrauen schenken.

KAPO Mobelwerkstatten GmbH

NEUE WIENER

20 12 WERKSTETTE

Projektbeschreibung

Seit Uber 80 Jahren sammelt die KAPO Unternehmens-
gruppe Erfahrung bei der Fenster- und Tarenfertigung.
Unter der Marke , Neue Wiener Werkstatte” hat sich das
Schwesterunternehmen auf die Herstellung von Wohn-
welten mit Mobel, Polstermdbel und Wohnaccessoires
spezialisiert.

Anlagenbeschreibung

Heizkessel Typ 200 - 350 (300kW), Unterschubfeuerung,
Transportschnecke Type TS220, Monozyklonentstauber ZA,
SPS-Grundausristung, Rauchgasrezirkulation, automa-
tische  Hochgeschwindigkeitskesselreinigung,  Asche-
schnecke, Aschebehalter (Kapazitat fir ca. 300 ).

Heizkessel Typ 1000 (1200kW), Unterschubrostfeuerung,
Ascheschnecke TS220, Aschetransportschnecke Typ
TS150, Aschebehalter (Kapazitat fur ca. 500 1),
Multizyklonentstauber MZA, Rauchgasrezirkulation,

SPS mit Computersteuerung , CVP*

~Technische Daten

Projektname: KAPO Mdobelwerkstiatten GmbH
Ort: Péllau (Steiermark)

Anlagentyp: RRK 200 — 350; RRK 1000

Leistung: 300kW, 1200kW

Brennstoff: Holzreststoffe

Einsparung Ol: ca. 128.000 Liter p.a.

CO2- Einsparung: 370.000 kg p.a.
Inbetriebnahme: 08/2008

Energy from Biomass
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@ Firmen die uns Ihr Vertrauen schenken.

ATELI ER®TISCHLERE

TSCHAPELLER

Tischlerei Tschapeller

Projektbeschreibung

Hochste handwerkliche Qualitat ist der Mittelpunkt der
Unternehmensphilosophie von Andrea und Harald Miglar,
das entscheidende Element fur die Umsetzung anspruchs-
voller Mébelkonzepte.

Anlagenbeschreibung

Heizkessel RRK 400 -600 (350 kW), Kesselunterbau TSRF
(Schubrostfeuerung ~ fir  Schneckeneinschub)  Stoker-
schnecke ST220, Entaschung mit Ascheschnecke TS150-2,
Aschetonne (Kapazitat fur 500 )

HV  Warmetauscherreinigung, HeiBluftzindung W25,
Zyklonentstauber ZA, Rauchgasrezirkulation REZI 500,
Transportschnecke TS220, CVP-Steuerung, Touchpanel
3,5", Puffermanagement K1

Technische Daten

Projektname: Tischlerei Tschapeller GmbH
Ort: Délsach (Osttirol)

Anlagentyp: RRK 400-600

Leistung: 350 kW

Brennstoff: Hackqut, Holzreststoffe
Einsparung Ol: ca. 50.000 Liter p.a.
CO2-Einsparung: ca. 130 Tonnen p.a.
Inbetriebnahme: 09/2009

Energy from Biomass
Seite 7



@ Firmen die uns Ihr Vertrauen schenken.

Tischlerei Friedheim

Projektbeschreibung

Die Tischlerei Friedheim ist ein Familienbetrieb, spezialisiert
auf Mobel und Tdren aus Massivholz. Seit nunmehr funf
Jahren wird der Betrieb von der 2. Generation gefuhrt. Als
Tischler ,mit Leib und Seele” kam fir Thomas Friedheim
auch bei der Heizanlage nur erstklassige Qualitat in Frage,
deswegen entschied er sich fir eine Anlage von BINDER.

Anlagenbeschreibung

Heizkessel RRK 80-175 (93 kW), Unterschubrostfeuerung
RRF, Stokerschnecke, Dosierung, Zellenradschleuse,
Zyklonentstauber ZA, SPS- Steuerung mit Lambdaregelung,
Anbindung an bestehende Austragung.

“Technische Daten

Projektname: Tischlerei Friedheim

Ort: llz, Osterreich

Anlagentyp: Heizkessel RRK 80-175

Leistung: 93 kW

Brennstoff: Hobel- und Sdgespédne

Brennstoffbedarf: ca. 240 m3 p.a. (~1400 Volllaststd. p.a.)
ca. 4 m3/Tag (24 Std. bei -18°C AuBentemperatur
Platzbedarf: Grundfldche ca. 3 m2, Héhe ca. 2,1 m
Einsparung Ol: 14.500 Liter p.a.

CO2- Einsparung: ~ 42.000 kg p.a.

Energy from Biomass
Seite 8



@ Firmen die uns Ihr Vertrauen schenken.

sannashafer G.m

[ se 43

Alfréd ‘
ANNESHOFER

Holzbauunternehmen Alfred Ganneshofer

Projektbeschreibung

Das Holzbauunternehmen Alfred Ganneshofer GmbH,
wurde 1957 gegriindet und hat sich in den letzten Jahren
auf Holzfertigteile spezialisiert. Durch den hohen Vorfer-
tigungsgrad im Werk, ausgehend von modernster Ferti-
gungstechnologie, ist Ganneshofer in der Lage individuelle
Holzbauten zu verwirklichen und dabei eine terminge-
rechte Ausfihrung mit héchster Qualitat zu garantieren.

Anlagenbeschreibung

Heizkessel RRK 400 — 600 (600 kW), Unterschubretorte,
Transportschnecke mit Dosierung TSD 220,
Rauchgasentstauber MZA, Edelstahlkamin,

SPS mit Lambdaregelung, Schragschneckenaustragung
SS/70 far Silo - Durchmesser 7 m.

" Technische Daten

Projektname: Alfred Ganneshofer
Ort: Sooss(Osterreich)

Anlagentyp: Heizkessel RRK 400 - 600
Leistung: 600 kW

Brennstoff: Sdgespéne

Einsparung Ol: 72.000 Liter p.a.

CO2- Einsparung: 208.800 kg p.a.

Energy from Biomass
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@ Firmen die uns Ihr Vertrauen schenken.
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Projektbeschreibung

Ausbildungskompetenz mit Weltruf!

Schon sehr bald nach der Grindung wurde die Forstliche
Ausbildungsstatte Ossiach immer wieder von ausléandischen
Forstleuten frequentiert. Ossiach ist durch die internatio-
nalen Seminare und Kurse bis in die entlegensten Gebiete
der Erde auf dem Gebiet der Forsttechnik und der nach-
haltigen Waldbewirtschaftung zu einem Begriff geworden.
Die Kursteilnehmer kommen aus allen Teilen der Welt von
Sudafrika bis Norwegen und von Irland bis Japan.

Anlagenbeschreibung

Containerheizanlage RRK 400-600 (499 kW), Schub-
rostfeuerung fur Schneckeneinschub, HeiBluftzindung,
Zyklonentstauber, Hochgeschwindigkeitswarmetauscher-
reinigung, CVP-Steuerung, Visualisierung

b

Technische Daten

Projektname: FAST Ossiach Forstliche Ausbildungsstétte
Ort: Osterreich (Ossiach/Karnten)

Anlagentyp: Heizkessel RRK 400-600

Leistung: 500 kW

Brennstoff: Hackschnitzel

Einsparung Ol: ca. 128.000 Liter p.a.

Einsparung CO2: ca. 370.000 kg p.a.

Feuchtigkeit: max. 50%

Inbetriebnahme: Janner 2010

Energy from Biomass



@ Firmen die uns Ihr Vertrauen schenken.

Industrie VELUX

Projektbeschreibung

VELUX ist weltweit fihrender Hersteller von Dachwohn-
fenstern, Dachflachenfenster und Zubehor. Ziel von VELUX
war es, zwei Produktionsstatten zu beheizen. Nach einem
Vergleich verschiedener Brennstoffmdglichkeiten entschied
man sich fur den Brennstoff Holz, der als Reststoff im
eigenem Werk anfallt.

Anlagenbeschreibung

Heizkessel RRK 1800-2300 (2.200 kW)

mit Unterschubfeuerung, Kesselbeschickungsschnecke mit
Zellenradschleuse, Rauchgasrezirkulation mit Brennraum-
temperaturiiberwachung, Multizyklonentstauber, Siloaus-
tragung mit zwei getrennten Abwdarfen, Schaltschrank mit
Computervorteilspaket CVP inkl. Leistungs- und Unter-
druckregelung

o

Technische Daten

Projektname: Industrie, Holzverarbeitung VELUX
Ort: Ungarn (Fertéd)

Anlagentyp: RRK 1.800-2.300 kW

Leistung: 2.200 kW

Brennstoff: Restholz mit Spanplatten, MDF-Platten
Feuchtigkeit: max. 50%

Platzbedarf: Grundfldche ca. 26 m2, Héhe ca. 3,5 m
(Mindestabmessung Heizraum)

Einsparung Ol: ca. 616.000 Liter Ol p.a.
CO2-Einsparung: ca. 1,79 Tonnen CO2 p.a.
Inbetriebnahme: Janner 2001

Energy from Biomass
Seite 11



@ Firmen die uns Ihr Vertrauen schenken.

_ ®n
Sagewerk Ing. Andreas Brandstatter , Ing. Andreas

Projektbeschreibung

Das Unternehmen bestehend aus einem Sdagewerk mit
angeschlossenem Holzhandel und wird seit sechs Genera-
tionen von der Familie gefihrt.

Der jetzige Standort Kirchbach Nr. 79 wurde im Jahre 1969
angekauft und standig erweitert. 1994 hat Ing. Andreas
Brandstdtter den Betrieb von seinen Eltern Gbernommen
und fihrt ihn seither.

Anlagenbeschreibung

Heizkessel RRK 400.600 (500 kW) mit Unterschubfeue-
rung, Stokerschnecke ST330, Transportschnecke, Asche-
schnecke TS150, Monozyklonentstauber ZA,
Kelleraustragung KA 100/40, SPS mit Computersteuerung
CVP Visualisierung

Technische Daten

Projektname: Ing. Andreas Brandstétter
Ort: Kirchbach (Karnten)

Anlagentyp: RRK 400-600

Leistung: 500 kW

Brennstoff: Hackgut

Einsparung Ol: ca. 128.000 Liter p.a.
CO2-Einsparung: 370.000 kg p.a.
Inbetriebnahme: 2006

Energy from Biomass
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@ Firmen die uns Ihr Vertrauen schenken.

Ladenstein GesmbH

Projektbeschreibung

Ladenstein. Ein Name, hinter dem Leidenschaft, Neugier,
Asthetik, intelligente M&bel, Know-how und vieles mehr
steht. AuBergewohnliches Design und ein ausgepragtes
Qualitatsbewusstsein sowie jahrzehntelange Tradition sind
Garanten fur ihre hochwertigen, steirischen Produkte und
ihre Ideen. Nachhaltigkeit nicht als Schlagwort, sondern als
gelebtes steirisches Unternehmertum.

Anlagenbeschreibung

Heizkessel RRK 200 — 350 (300kW), Kesselunterbau TSRF
(Schubrostfeuerung mit Schneckenbeschickung f. trockene
Brennstoffe) Stokerschnecke ST 220, HV-Warmetauscher-
reinigung, Entaschung mittels Ascheschnecke, Asche-
hochférderschnecke zum Abwurf in die angrenzende
Aschetonne, Zyklonentstauber ZA, Rauchgasrezirkulation
REZI 500, Transportschnecke TS 220, CVP Steuerung,
Touchpanel 5,7, Puffermanagement,

Modem fur SPS u. CVP zur Fernwartung.

)Technische Daten

Projektname: Ladenstein GesmbH

Ort: St. Stefan im Rosental (Steiermark)
Anlagentyp: RRK 200 - 350

Leistung: 300 kW

Brennstoff: Sdgespéne, Pellets, MDF Spéane
Einsparung Ol: ca. 50.000 Liter p.a.

CO2- Einsparung: ca. 145.000 kg p.a.
Inbetriebnahme: August 2010

Energy from Biomass
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@ Firmen die uns Ihr Vertrauen schenken.

Projektbeschreibung

Seit mehr als 20 Jahren fUhrt nun Lothar Hutmann, seiner-
zeit der jungste Meister seiner Zunft, den Familienbetrieb
in vierter Generation. Als Spezialist fir Holzbau erarbeitete
sich Hutmann zufriedene Kunden in ganz Deutschland,
was auf die hohe Qualitat seiner Arbeiten - vom Dach-
stuhl bis zu Fassadenverkleidungen — zurlick zu fUhren ist.
Diese hohen Anspriche erwartet er sich natdrlich auch von
seiner Kesselanlage: Zuverlassigkeit und Dauerhaftigkeit.

Anlagenbeschreibung

Heizkessel RRK 130 — 250 (230 kW),
Unterschub-Retortenfeuerung RRF mit Stokerschnecke
und Dosierung, autom. Zindung, Zyklonentstauber, SPS-
Steuerung mit Lambdaregelung und Pufferladung,

2.000 | Pufferspeicher, Schragschneckenaustragung SS.

/‘Technische Daten

Projektname. Holzbau Hutmann,

Ort: Schopfloch, Deutschland

Anlagentyp: Heizkessel RRK 130-250

Leistung: 230kW

Brennstoff: Schreinerei- und Spanplattenabfalle
Brennstoffbedarf: ca. 500 m3 p.a. (~1200 Volllaststd. p.a.)
ca. 10m3/ Tag (24 Std.bei -18°C AuBentemp.)
Platzbedarf: Grundfl. Ca. 2,2m2, H6he ca. 2,1m
Einsparung Ol: 30.000 Liter p.a.

CO2- Einsparung: ~ 81.000 kg p.a.

Holzipaes Huatomanm

GmbH

Energy from Biomass



@ Firmen die uns Ihr Vertrauen schenken.

Heko Spanten B.V

GELLMDE HOUTCONSTRUCTIES

Projektbeschreibung

Seit mehr als 50 Jahren beschaftigt sich Heko Spanten BV
mit Holz- und Leimbinder-Konstruktionen. Fir die ther-
mische Holzbehandlung (zur Erhéhung von Witterungs-
bestandigkeit und Pilzresistenz ohne Einsatz von Chemie,
wird Schnittholz kontrolliert auf bis zu 230 Grad Celsius
erwarmt) entschied man sich fur einen Rauchgas-Luft-
Wadrmetauscher von BINDER, kostenginstig beheizt mit
eigenen Holzreststoffen und Pellets.

Anlagenbeschreibung

Unterschub-Retortenrostfeuerung RRF 130 — 250 mit
feuerfester Stahlblech-Brennkammer und Rauchgas-Luft-
Waérmetauscher (150kW), Transportschnecke TS150 mit
Dosierung, Rauchgasentstauber MZA, SPS mit Lambdaund
Leistungsregelung, Visualisierung, Knickarmaustragung,
eingebaut in 40-FuB-Normcontainer.

Technische Daten

Projektname: Heko Spanten B.V. .
Ort: Ede, Niederlande

Anlagentyp: RRF 130 - 250

Leistung: 150 kW

Brennstoff: Holzreststoffen und Pellets
Einsparung Ol: 72.000 Liter p.a.

CO2- Einsparung: 210 Tonnen p.a. - § E — =

Energy from Biomass
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Josef Binder Maschinenbau u. Handelsges.m.b.H

Mitterdorfer StraBe 5
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